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FABRICA MAI PRODLICE: 
SELECTOARE, GRAPE. TĂVĂLUGI, CULTIVATOARE, RARIȚE, PRĂȘI. 
TOARE, TOCĂIOARE DE NUTREŢ, VĂNTURĂTOARE, SEMĂNĂTOARE, 
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MAŞINI DE SEMĂNAT ÎN RÂNDURI 


PENTRU CELELALTE UNELTE ŞI MAŞINI AGRICOLE CEREŢI PROSPECTE SPE( 


FABRICA MAI PRODUCE: 


PLUGURI, GRAPE, TĂVĂLUGI, CULTIVATOARE, RARIȚE, PRĂŞITOARE, TOCĂTOARE DE NUTREJ, ! 
TOARE, MAŞINI DE BĂTUT PORUMB, Ec. SAPE, CASMALE, HÂRLEŢI, LOPEŢI FORJATE ŞI TÂRNĂC 
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RARIŢE, CULTIVATOARE, 
PRĂȘITOARE, GRAPE, ȚESALE 
DE BURUENI ȘI TĂVĂLUGI 


UZINELE DE FIER PENTRU CELELALTE UNELTE ȘI MAȘINI AGRICOLE 
ȘI DOMENIILE CEREŢI PROSPECTE SPECIALE 


o„RESIȚA“s.1. FABRICA MA PRODUCE: 
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DIN BOCȘA ROMÂNĂ (BANAT)  sELECTOARE, SEMÂNATOARE, Erc. SAPE. CASMALE, 
HĂRLEŢI, LOPEŢI FORJATE ŞI TÂRNĂCOAPE DE 
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SAPE, LOPEŢI, TÂRNĂCOAPE 
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FABRICA MAI PRODUCE : 
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“Arula hi rcugste să pru- 
urk ince a crevut 





ETILIC LILICA Spire, este un om mai 
sul erlor mal mart 







mare ca vit 
huge. 


„Ce semeni, e ci culeg”. 


INSTRUCȚIUNI 


PENTRU ÎNTREBUINȚAREA SELIECTORULUI „VICTORIA“ 
AL UZINELOR DE FIER ŞI DOMENII DIN REȘIȚA 


FABRICA DE MAŞINI AGRICOLE, BOCŞA ROMANĂ CARAŞ) 
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Fabricii de mașini şi unelte agricole 
din Bueşa lomână. judeţul Caras, 
este una din secţiile Uziuelor şi Do- 
meniilor din le „legală cu para 
Bocşa Română prinlr'o linie de 
garaj „de „100 m. ar cu Reşiţa 
priulr'o linie nova lungă ce 
M) km. proprielutea noastră, 

Situată în asemenea condițiuni. 
transporlul terici prime se face 
foarte uşor, expediţia mărfurilor 
fabricate. merge întrun titan ace 
lerat. Pentru prelucrarea maşinilor 
uneltelor upricole, fabrica întrebuin- 
vi ecii. XM tone oţel în bare, 
ațel Lurnat, fier laminat, fontă, tab 
de oțel de diverse grosimi. furi 
de către „Reşiţa”. Lemnăria nece- 
sară fabricaţiunei, se procură din 
pădurile Domeniilor noastre. 

Prin perfecţionarea şi mţionalizarea treptată a fabricaţiunei, cu un personal tehnic 

de specialitate şi cu cele mai bune „metode de control şi verificare, pe teren şi laborator, 
sa ajuns a se furniza anual apriculturii româneşti : 











































13.000 buc. pluguri, 8.000 buc. prăşitoare şi cultivatoare, 700.000 buc. sape, 


10.000 .. grape, 4.000 .,  vânturătoare. batoze de po- 600.000 „, liareșicormane. 
rumb. semânătoare, seleeloare, ele. 


PANŢILE_PIUNCIPALIE ALE PLUGULUI (ip. 1 şi 2) 
Pa ea i 





|. Brăzdarul (fierul la). 
2, CUTIEI. 

3. Bârsa. 

azul mare (talpa). 


| 








uzul mic. 
„ Griudeiul. 


„ Suruburile «le fixare « 
ale grindeiului pe 2: 
bârsă. h 


S. Coarnele. 

9. Fraversa de Lracţi- 
une. 

, Cornierele de întă- 
rive ale traversei de 
Lracţiune. - 

II. Cârligul de tracţiune, 

peutru un lanţ. 
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„ Suportul pentru 
otic. 


13. Cuţitul (fierul lung). 


14. Gujba cu contraplacă. pentru fixarea cu- 18 

țitului, 19 
15. Butucul roții, 20 
16. Diseurile butucului, pentru fixarea spiţelor. =. 
17. Capacul ungător al butucului. J2, 


Fig. 1 


. Roala mică. 
„ Roata mare. 
. Semiosia aparținând roții mici, 


Semiosia aparţinând roții mari. 
Rama suport a şeii (lira, fereastra mare). 





253. Cuiul de fixare, pentru bara de Let 
21. Bara de tracţiune (tănjală. proțăpu, 
23. Rama de direclie a barei de Urz 
(fereastra mică). i 
26. Placa de întărire şi dle legătură în ba, 
tracțiune. „ i 
27. Bara de sprijin a şeii. cu cuicle de fi, 
25. Şeaua. 
29. Cuiele cu lănţişoare, pentru fixarea je: 
de sprijin a şeii, 
30. Lanţurile de tracţiune şi de reglaj. 
31. Piuliţa de reglaj (chee, broască, muteke, 
32. Segmentul opritor al grindeiului. 
33. Proplelele ferestrei mari (conlravăntur 
31. Gujba cu şurubul de presiune î semi) e 
30. Lanţul mic. 
36. Ceujbu de fixare a ferestrei mari. 





MATERIALE DI: CONSTRUCŢII: 


In perioada de dinainte de răsboi pe continent nu sa atribuit o importanţă sulivi: 
cercetărilor asupra materialului, întrebuințat în construcţia maşinilor şi uneltelur supar 
(Dr. Ing. ISloth 1. IKonstrukteur-lSuusus RISTI. Îeft 36). Imediat după răsboi, la rel 
relaţiunilor comerciale între fostele state beligerante, s'a observat că, publicul cunapărit 
din Europa preferă produsele americane, care au cucerit piaţa europeană în Limpul 
iului. — Motivul principal al acestei preferințe s'a găsit în faptul că, materialul folosit de ae 
ricani, în construcţia maşinilor și uneltelor amicole, a fost bine studiat, atât din pun? 
vedere al rezistenței la eforturi, cât și la uzură. Industria curopeană de maşini ngaicol. P- 
in faţa acestui fapt, a trebuit să înceapă cercetarea mai atentă a materialelor folosite. IC 
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perioiulă relativ scurtă de timp. 

indusuiia curopeană putând ţine 
la noi în fară, în urma condițiunilor nou de e 

plema materialelor a devenit și mai impor 
Dacă în țările cu agricultură inten dispunând de forţă de tracțiune suficientă, 

calitatea mai redusă a matesialelor putea să fi compensată prin dimensioni fi 

a pieselor. deci prin mărirea preutăţii. în spe a uneltelor pentru pregăli y 

la noi acest lucru era imposibil. Pentru vitele stabe ţărăneşti, se cereau pluguri uşoare şi 


scăderea preutății trebuii să fie compensată prin imbunătăţirea "calitaţii materialului in- 
Irebuințul. 


prablema materialelor u fost rezolvulă în mod mulţumitor, 
piepl_ celei smericane, 





xplontare ale terenurilor agricole, pro 














i Fabrica noastră de maşini apricole din primul moment s'a angajat pe calea imbună- 
tăţirii materialelor, întrebuințate la construcţia maşinilor şi uneltelor agricole. A fost infin- 
țală o secţie de control, înzestrată cu aparatura necesară pentru a face cercetarea și con- 
trolul materialelor cât mai complect, Paralel cu aceasta a fost perfecționată şi technica tra- 
tamentului termic al diferitelor pi supuse uzurii. 

U rupere. sau deformare, a pieselor componente ale uneltelor noastre este exclusă, 
bineînţeles dacă plugurile sunt utilizate în condițiuni normale şi în limita capacităţii indicate. 
În dese rânduri s'a constatat că, agricultorii noştri comil o greşeală fundamentală din punet 
de vedere technic şi anume: 

Cumpără pluguri mici şi uşoare, destinale arâlurilor superjiciale şi prelind să /ucă şi 
arăluri de desfundare. 


















CORMANA PLUGURILON „REŞIŢA 


Plugurile Meşiţa sunt prevăzute cu cormane, ale căror diferite [orme au fost studiate 
pentru a corespunde naturii solurilor noastre, Ă 
In mod normal cormana este confecționată din tablă de oțel compound sau tiiplex, 


TAMIL. Nr. 1 
Tabloul hrăzdurelor_ mors 







ale de plug si de rariță 
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(aauuz) 1 "1N MOV 


„Agia Laura determină din «Xpe 
darului. Pentru aceasta. el trebue 
mers. felul cum merg vitele 


perienţă câştigată momentul reforjării. sau asecuţirii brăiz- 
tebuc să observe stabilitatea plugului în 
ŞI calitatea arăturii. 
CI A Heforj ea (lragerea) brăzdarului, se 
PI ace după cum urmează : 
vi țe 1. Brăzdarul se introduce în foc cu 
=” dişul şi se încălzeşte încet şi uniform pe 
Lă lungimea până la temperatura de 
forjare (cca. (XP C) ceeace se recunoaşte 
după culoarea roșu-vişiniu, deschis. Lăţi- 
imea pe care trebue să fie încălzit brăzdarul, 














este determinată «dle lăţimea zonei călilă. 

2. După încălzirea la o temperatură 
potrivită, uimează operațiunea de refulare 
a vârfului de brăzdar, după cum arată 





Hefularea vârfului constă Lili să 
câri, din rezerva brăz- 
darului, a cantităţii de material, necesară 
pentru restabilirea formei iniţiale a vâr- GE) 
" tului. După refulare, urmează întinderea j 
3) vârlului, (fig. G în pag. următoare), până ce 
se ajunge la forma lui iniţială, după cum 


este arătat cu linii întrerupte în (fig. Ga 
aia în pag. următoare). , | 
ș Iau relorjarea brăzdarului. se va cvila Fig. Sa. 


cu desăvârşire lăierea din materialul brăzdu- E i 

rului. Deaceeu re/ularea şi intinderea vărfuui nu se [ace dinlr'o singură 

va ori, aducind lreptal din rezervă. cantilutea de maleriul stricd necesară. 
, 


fig. -L. “l-a 












Fig. da. 


dată, ci uneori se repetă de cil 
13 





pe ESaaiaea pi | Se va observa til. aceste operativ, 
în nici un caz la o tempera 
sub SUC (roșu închis). riscând altfel i 
«duce crăpăluri prin batere la rece, Aceste 
paturi, de obicei foarle mici, se ubservă în 
după călirea brăzdarului. Ele determină 
formarea brăzdarului, sau, chiar ruperea 

deci scoaterea din serviciu, 

3. După reforjarea vârfului. ut mează i. 
tinderea tăișului (gurii) brăzdarului ri, 
Operaţiunea aceasta se face lovind cu tin 
dosul brăzdarului 
pentru a aduce lă- 


işul în linie dreaptă 
cu vârful întins di- Ezza) 






nu se fa 






























nainte (fig. 7a). 
Bineînţeles că şi a- 
ceastă operațiune 
se face la o tem: 
fig. 0a. Fie. Ta. peratură de peste 
SO 

Mât la reforjarea vârfului, căl şi la întinderea tăişului se va 
căuta de a obţine o suprafaţă netedă, în caz contrar rezistența la 
tracţiune a plugului, va fi mărită, Eventualele urme de ciocan se 
nivelează, lot la cald, cu ajutorul unui ciocan-nivelator. citi 
„A. Dal fiind că brăzdarul poulru fiecare tip de p'ug . 
jouma şi dimensiunile bine stabilite (fablout 7). pentru a LE Pi 
la reforjare, este necesar ca ficrarii dela ţară să-şi * 











păstra 
procure sau Fu Ș. 





GE) 


5. După _reforjare: 
şi dimensiunilor, se procedează | 
pentru a verifica poziţia lui 


să-şi facă singui Şabloanele din tabla 


cu dimensiunile exacte ale brăzdarelor Ala 
, 
ș pentru plugurile mai 


răspândite în regiunea 
respectivă. Fig. 8, a- 
Tată un astfel de şa- 
blon, comparat cu 
_ brăzdarul reforjat. 

a brăzdarului şi verificarea formei 
a montajul provizoriu. 
pe bârsă. Această verifi- 


* Figo. 


care se face cu ajutorul unui şablon simplu, de lemn, 
arătat în fig. 9. Tip. 10 arată cum se verilică poziţia 
brăzdarului în planul orizontal, aplicând latura (a) a 























Fig. 12. 


şablonului din fig. 9. pe faţa laterali 
a lălpii. In fig. LI se vede cum si 
verifică poziţia brăzdurului în planu 
vertical, aplicând latura (b) a şablo 
nului, pe muchia de jos a lălpii şi p 
faţa de jos a brăzdarului. 

Dacă poziţiunea brăzdarului cc 
respunde poziției iniţiale, brăzdari 
montat provizoriu se demonicază : 
se urmează cu operaţiunea de călir: 
căreia lrebuie să i se dea atențiune 
cea mai mare, 





Tabloul 2 urulă dimensiunile uormale ale cuţitului, peutru plugurile cu care se poate face 
arălura la diferite zulău- 
cimi. Dimensiunile ară 
tate se referă la fiu. 17. 


ROŢILE PLUGU- 


TABLOUL Nr. 2 
——— 


Pentiu pluguu cu adânc, A 
de arat mm. 












140 17v MU 
200 qi IRU 230 1) 
MIILOR REȘIȚA DU în sus Gilu 





Hoţile plugurilor noastre se conte |iunează : 


1. Cu butuci turnaţi pe spite rotunde. aşezate în 2 planuri (fig. 20). 
2. Cu butuci turnaţi pe spiţe plate (fig. 22). 





Fi. 22. 


ip, 93). 
e ca pda di 37 i, oma sute nota? Al a d celor trei părți ale butuci 
A. Cu butuci din 4 părţi pentru spiţe plate. Asamblarea € arii etil lup 
„U 3 părți pentru si ] se face cu ajutor ul a d şuruburi (fig, 2 


[n cazul butucilor turnaţi pe sp 











Fig. 20. 





plate (fig. 22) şi a butucilor din 2 părţi cu spiţe rotunde 
(fig. 23), pentru ungere, roala trebuie să fie scoasă de pe axă. 
Aceşti butuci nu sunt apăraţi contra pătrunderii prafului. Fig. 24. 

In cazul butucilor turnaţi pe spiţe rotunde, așezate în 2 planuri (fig. 21), ungerea * 





face cu ajutorul unui ttesor prin presiune (culie Stauffer) fig. 2la. Pentru evitarea uzurii 
butucului propriu zis, în interiorul lui se introduce o buceea separată din fontă moale. Bu- 
lucul fiind închis, pătrunderea prafului este impiedecată 

Butucul diu 3 părți. pentru spiţe plate, este închis 
print”'un capac-gresor (fig, 24 a). Ungerea se face um- 
plând acest capac şi strângă 








„Bes ) _ ându-l. Prin această con- 
strucţie, este asigurată menţinerea bulucului în stare 
curală şi deci împiedecată pălrunderea pralului. 

Suprafețele în contaci dintre fusul osiei şi inte- 
riorul bulucului sunt prelucrate, fiind netede. cu ov 
frecare redusă, cecace asigură o durabililate mare a 
roților plugului, mai ales în cazul roților cu Dutuci 
închişi. 

l.a roţile cu spiţe rotunde, cercurile sunt bombate 
având butucii din fig. 21; la restul roţilor cercurile 
sunt plane. 

Hoţile cele mai recente sunt de o construcţie 
simplificată şi anume, spiţele împreună cu cercurile for- Fig. 25, 
mează corp comun, fiind confecţionate prin presare, din 
tabla de oţel «dle -l mm, grosime (fig. 25). Această simplificare conslilue şi o perfecţionare 
a roții din punct de vedere al solidităţii și centricităţii. Execuţia butucului și sistemul de 
ungere sunt cele din fig. 21. 

Cu butuci din fig. 21, însă închişi şi cu ungâlor prin presiune (culia Stauffer), sunt 
prevăzute roţile plugurilor noastre universale (D) afară de Lipurile DBMN şi D5RU, plugul 


D6RS, DB125 şi D150, 
Cu butuci din fig. 
Cu butuci din fig. 
Cu butuci din fig. 


























22 sunt prevăzute roțile plugurilor P.]3.5, EGV şi RGYV. 
23 se prevăd roțile plugurilor, numai la cererea clienţilor. 
24 sunt prevăzute roţile tuturor celorlalte pluguri. 


P „a ee i RR] 
-cstrate cu roţi, avănd discul plin, cu Shut 
Hariţele şi prăşiloarele noastre, sunt înzestra ii 
ambulisate din acelaş material (fiu. 26). 





NOTILELE PLUGURILON „REȘIȚA? 
i “La selei (fiu. 97 
5 -u rama suport a şelei (fig. 23 —0x, 
„ Rotilele plugurilor obişnuite, sunt prevăzute cu rama Suj i 
întărită prin contravânturi (proptele) fig. 27—28a, denivelarea fixă (fig. 29). sau di 
Osia se confecţionează sau dintro singură bucală, Cu 
2 bucăţi, cu denivelarea reglabilă (Dig. 30). i 20) avă sia din 2 bucăţi și 
Plugurile brosararleante sm prevăzute cu rotilă (ip. 31) având o Maia 
şeaua fixală direct pe osie. 














trebue Să fie evitat cu desăvărgine, deoarece este un mijloc Sigur de a distruge rotila. în focar. 
ar pr Sotul criterii cantata se ȘI destinaţia diferitelor tipuri de Toti, 
PLUGUnI UNIVERSALE ț 
| Plugurile universale (li. 337 =), sunt caracterizate printrun grindei cu secţiunea iu 
15, pozitia reglubilă. cormana de formă culturali (cilindrică, cu aripa uşor răsucit, 





UD.R. 
sea —s:) 

















Fig. 30, 


Fig. 29. 
bârsa confecţionată din oțel turnat, rolila cu osia din 2 bucăţi, butucul roților având buc 
ceaua înlocuibilă, din fontă moale. Butucul este bine închis şi prevăzul cu un gresor pri 
presiune (cutia Stauifer), sau cu un capac presor. 








PLUGURI CU_GRINDEIUL CURBAŢ 
> 


Plugurile din uceastă ; 
, j această serie ([i MIR ă , 
tr'un grindei cu secţiunea dreptu (fig. 43) sunt caracterizate prin- 
partea dinapoi şi fixat d reptunghiulară. Grindeiul este curbat în 
de formă culturală foilina aa PEtă. din oțel turnat. Cormana este 
i EA Cu ari zisuci i 
prevăzută cu osie din 2 bucăţi. But ii uşor, răsucită). Holila este 
[i de tipul cu gresor prin presit imita. este închis şi ponte 
Lada eslune (cutia $ N i 
cu capac-gresor. (cutia Stauffer), sau de tipul 






Forma cormanci asigură răsturnarea şi mărunţirea perfectă a 














Fie. 493. 


brazalei. Plu- 
pul este sta- 
bil. reglabil 
cu cea mai 
mare ușurin- 
ță. Avantajul 
mare pe care 
il prezială plugul cu grindeiul curbat 
este că nu se înfundă, chiar dacă se 
lucrează în miişte înaltă, sau câm- 
pui pline de buruieni. cum sunt fonrle 
des porumbiştile. 

Aceste pluguri se întrebuințează 
cu mult succes în solurile uşoare şi 
mijlocii. Tabloul No. 6 arată caracte- 
rislicile plugurilor din uceastă serie. 

Pentru a realiza soliditatea per- 
fectă a prindeiului curbat, deci a-l asi- 





Fig. 4. 


TADLOUL Nr. 5 
Pluguri de sie 














TIPUL 
| | Kor | Destinația Forţă de tracțiune Bârsa Adâncimea | Lăţimea 
L e | necesară de arăt. cm, | brazdei cm. 
| E6GYV E n PR Pentru 9 A 
ve = cui ușori în tandem presată 5—15 20 
R6V 39,50 %) nai i e d 
. 2 cai uşori în tandem mi 3—16 20 
E 3% V 3l ; 
2 ' .. . | cal greu-mijlociu 1—12 16 








PLUGURI_CU_RAMA. CU 0 DRAZDA PIE PPR TR 


Plugurile (fiu. 17) din lă serie, 
sunt caracterizate printr'un prindei în 
fonnă de ramă. din material cu secţi: 
unea dreptunghiulară — la tipurile NZ 
şi RG şi dublu T la tipul RG3—t. 

Rama este purtată pe două roţi cu 
semi-osii curbate. care sunt legale cu o 
pârghie de reglaj, ce serveşte atât pentru 
schimbarea adâncimii de lucru, cât și 
pentru scoaterea plugului din brazdă. 
Pârghia este fixată în diferite poziții. 
cu ajulorul unui segment dințal. Schim 

te face, 


barea adâncimii de lucru, se poa lăţimii 
în Limpul mersului. Schimbarea iuni 

















Fig. 41. 

















Sectia de uzinaj a pieselor de * 
maşini agricole. 

(Şicfuirea ţi lusteulrea 
cormanelor). 











Secția de urinsj a pieselor 
de mașini agricol. 
(Maţial de șicfuit). 


a 


Secţia de urinaj a picsclor de mașini agricole. 
(Montarea şi verificarea plugurilor) 

















Deporiiul de semifabricate. 








Vopasiloria. 


EP TELL LEUL uşurinţă, ohţinăneu. 
sură al deo regularilate irepro; 
Ah 

li ul sezană de «diferitele Ieleri, 
ale apricultoriler an consiruit i apa. 
de maşini. care sc «deosebesc În eseu 
prin sistemul «e distribuție : 20000 dchopti, 
sistemul de distribuţie forţată pere, 
regiunile deluroase ȘI sistemul de dist, 
bulie cu Jinguriţe pentru şes. 


su, 
îs 


N 














MAȘINA DE SEMANAT REȘIȚA” 
Fiu, 90 IEC (ip 9798), 





Această maşină de semănat este caracle: 
rizată printiun sisten de distribuţie forlată, adică 
cu cilindrii canelaţi (fig. 99 D). 

Pentru a se pulea obține un semănal re- 
pulat. cu seminţe de diferite mărimi. cilindrul cane- 
lat a fost perfecţionat «le noi, pria adăugirea unor 
ieşituri. în formă «le nas (fiu. 99, c): prin această 
adăugire s'au divizat în două. porțiunile aclive din 
canalurile cilindrilor distribuitori. După cercetări 
amănunțite «le lungă durală. dispozitivele de disiri- 
vuție sunt perfect puse la punel. iar semănatul se 
ace cu 4 ilate maximă posibilă, indiferent 
le cantitatea semănată la ha. şi felul seminţelor, 














Cilindrii şi cutiite sunt pareherizale, pen | 


tru a împiedica ri 

Cilindrii clis 
din tablă presat 
parabil mai 
sirucţiunile similare 

In majorilat 
de semănat lucre 
mine ce "se scur 








(fig. 90, a), 








. «lin fontă, 







ul sub 





Fig. 99 


e. catia dia tabla presată peatra cihadru dhtribmiioe. 

8, — ciliedeadharibeta ca e 

€, = umani impârptone a cibedralailntribemitar. 

d. ciapa pemen lachhierra cânta de «cmruete a vemletelor 
die coș 

e. = secol Mamitatoe Ja distimbeirea para cmrgerra mmlațri dea: 
mepea cilladralei rasei. 

1. — utemgaa riledra'mi-dhinbaitor ca asul de dilrime. 

e - temdal mobil 2] cetici dntribaitrtebae, cu armul de sunțipere: 





stribuitori sunt aşezaţi în culii 
care 
solide şi mai durabile deci 






4 distribu 


suni inconm- 






cilindru 


nelat ([ 
100). $ 
țele m 





(porumb, fa: 
sole, mazăre, 
soia), curg 
deasupra ci- 
lindrului canelat (fig. 101). Vrecerea dela primul procedeu de 
semănat la cel de al doilea şi invers, se face în mod destul 
«de simplu. prin reversarea angrenajelor. Vip. 102 arată po- 
zilia roților dinţate la distribuirea deasupra cilindrului. Prin 
schimbarea roţilor, pulem obţine schimbarea vitezei de 
lire a axei «de distribuţie. 

Schimbarea cantităților de sămânță se face prin depla- 
sarea osici distribuitoare, legală cu mânerul b (fig. 103), 
ce se mişcă în dreplul unei scări indicatoare c ([ig. 103). 
Potrivirea cantităților de sămânță, se face cu cea mai mare 
uşurinţă, cu ajutorul tabelei indicatoare, ce se livrează la 
fiecare maşină. Pentru schimbările extreme ale cantităților 











Fiu. W 
























(ip. 112 113) 


ri din regiunile de Şes, este ez 
Aparatele distribuiloare (fig, pn: 






5 a. 
20 MAȘINA DE: SEMANAT MESŢA Bl. 





Această maşină de semănat, preferată de apricullo 


terizală prin si i 

i prin sistemul «le distribui ; te (fiu. D114). ! 

Ă Ă intrihulie cu linguriţe (fig part Nem sfag : 

sunt construile cu cea mai dili Mi "eeeze o distribuire perfect uniform 


asigură 








Au. 112 Fig. 3 


semințelor. Cu ajutorul acestei maşini, se pol semăna toate felurile de seminţe. dela cele nui 
mici, până la cele mai mari, fără nici o schimbare a dispozilivelor ei dela i „dl 
deplasarea celor 2 discuri. care compun un distribuitor, deci pri ir semănat, decăt ră 
a linuuriţelor. . prin schimbarea lungimii aci 
Semănătoarea aceasta este construită în parte din lemn și în parte din melal 
arle tal. 


MAŞINA _ DE SEMANAT „REȘIȚA 0AGC 


Practica a demonstrat că, diutre toate maşinile agricole, maşina de semănat este aceea, 
care poate fi cel mai puţin folosită în comun. 

la noi în țară. unde peste 70%, din suprafața agricolă este împărţită în proprietăţi 
până la 10 hectare, generalizarea sei tului cu maşina, poate fi rezolvată prin punerea la 
dispoziția micului agricultor, a unei maşini de se- 
mănat, numai spre folosinţă individuală. 

Maşina aceasta trebue să [ie uşoară, ieftină, 
construită solid şi uşor de manevrat. 

O astfel de maşină a realizat fabrica noas- 
tră, oferind micului agricultor român, maşina de 
semănal „R.O.A.G.C.”. 

Fig. 116 avală vederea laterală a maşinei 
de semănat, în poziţia de transport, iar fig. 117 în 
poziţia de lucru. “Trecerea dintro poziţie într'alta, 
se realizează foarte uşor, prin ridicarea celor 2 
rotiţe de transport, de 190 mm. diametru. Mane- 
vrarea lor se face cu ajulorul pedalei acționată 
cu picior. Cu ajutorul acestui dispoziliv se poale Fig. Me 

potrivi şi adâncimea de semânat. , i _ | 

Maşina are 6 brăzdare. cure pot Îi aşezale la distanţa de 12--13 cm. între ele (fip. 118). 

Vârfurile brăzdarelor fiind îndreptate înainte, asigură o perfectă îngropare a semințelor 
şi mersul stabil al mașinei, în solurile cele mai botovănoase, sau buruienoase. 

Aşezarea brăzdarelor pe 3 rânduri, exclude orice pericol de înlundare a maşinei, care 
funcţionează sigur, în cele mai grele co liţiuni de lucru. i | 

Construcţia uşoară şi forma potrivită a brăzdarelor, reduce la minim forţa de lracţiunt 
necesară. 




































pentru a evila 
indoirea, Sa rupt- 
reni prăzdarelor. fic- 
care este prev: văzut 
cu câle un cui de 
siguranţă, din lemn. 
Cu ajutorul mar 
şinei «de semânat 
R.O0.A.6. (se 
poate practica 'opo- 
rul american, st- 
Fag n mănând cereale în- 
rumb. , die: răud i a 
! în "alter si odiţi pentru semănatul RICE se 

.. ] x 
aBOAB.C.* se pol semăna EA ci A ag noastră 


In tabloul No, 33 
semănat „I.0.4,6. ce 5. sunt arătate caracteristicile maşinei de 








REŞITA 0ABC Le 








RARIŢE 


Rariţele noastre sunt caraeteri- 
zale _printr'o_ construcție extrem de 
solidă, materialul fiind de prima cali- 
tate. Aceste unelte sunt perfect echi- 
librate, deci şi executarea lucrărilor de 
muşuroire se face cu cea mai mare 
ușurință. 

Pentru a veni în ajutorul mi- 
cului agricultor, am creat prăşi- 
toare RE (fig. 60). Unealta aceasta face 
servicii preţioase ca rariţă obişnuită, 
















Fig. 01. 

















Fig. 60. 


dar se poate întrebuința şi tu prăşitul po- 
rumbului sau al viei. 

Tipul RBR (fig. 61) este construit 
pentru întrebuințarea în soluri uşoare și 
mijlocii. Grindeiul acestei rarite are secţiu- 
nca în |. 

Tipul RA (fig. 62) se întrebuințează 
cu mult succes în soluri de orice natură. 
Grindeiul are secțiunea dreptunghiulară, iar 
bârsa este din oțel turnat. 

Forma cormanelor. cu care sunt pre- 
văzute rariţele noastre, este bine studiată, 


CULTIVATOANE 


„_ Cultivatoarele noastre (fig. 63), sunt caracterizate printr'un cadru, din oţel de prima 

calitate. Cadrul este. purlat pe patru roţi. Hoţile de dinapoi, având osiile curbate, servese 
pentru potrivirea adâncimii de lucru şi aşezarea cultivatorului în poziţia de Lransport. Osiile 
roților dinapoi sunt în legătură cu o pârghie de reglaj, fixabilă cu ajutorul unui segment 
dințat. Roţile dinainte, aşezate pe o osie comună. dreaptă. formează avantrenul culti- 
vatorului. 
De osia avantrenului este legală bara de tracţiune şi suportul vertical, în lungul căruia 
alunecă capătul de dinainte al cadrului. [iind (ixat printr'un şurub de presiune. Acest dis- 
pozitiv permite obţinerea orizontalităţii 
perfecte a cadrului la orice adâncime 
de lucru. deci şi o mărunţire uniformă 
a pământului. 

Cultivaloarele noastre sunt de o 
construcție simplă, extrem de solidă şi 
foarle uşor «de condus. 

Suporţii flexibili ai ghiarelor cul- 
livatoarelor, sunt din oţel pentru arcuri. 
de cea mai bună calitate. 

Roţile sunt prevăzute cu butuc 


închis şi capac gresor. 

















In tabloul No. 15 sunt arătate 
caracteristicile cultivaloarelor noastre. 
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GRADE 


Fabricile noastre (in 
la dispoziția agriculto= 
rilor o serie compleclă 
de pe. dela cele mai 
uşoare pănă lia cele nai 
rele, construite în con 
«diţiuni ireproşabile, cu 
cate poale fi aplicată 
technica e mai per 
fectă de ul 
pelor în au 

In căteva cuvinte a 
rălăm cv trebue să [ie 
utilizată o grapă, în ra- 
port cu forma dinţilor, 
ținând seama de faptul 
că grapele cu cadrul at 
liculal permil execulit- 
u lucrărilor în comdi- 










Lică 3 


—L țiuni mai bune, decât cele cu cadrul rigid. In fig. 71 sunt arătate 


diferitele forme ale dinților de prapă. 

Pentru sii 
tului mai a 
cu «dinţi ascuţ 
cu vârlul curbat înainte, pălruud mai adânc 







bag, 34 a. 


uarea bulgărilor. nivelarea arăturilor şi afânarea stra- 
ne de pămint mobilizat cu plugul, se utilizează grapele 
„cu secțiunea pătrată, sau, în formă de cuţit. Dinţii 
pământ. Pentru 





Gripele «lin arupul 1.0 Vize, N 
sunt grip lesibite, rii Corunzale 
«inti”une munăr tare le vlemenle 
Aceste srp sunt cun construite 
pentru îngrijirea unilor și live 
rilor. Diuţii sunt în formă de cuţit. 
Urapa acvasta poate fi utilizată pe 
ambele părţi. prin urmare durata cei 
este dublă. faţă de arupele similare 
«de altă fabricaţie. Ă 

Pentru prelucrarea energică 
păsunilor, se receormiane rapa flexi- 
bilă mai grea LIBP fig. 5). 





































ŢESALĂ DE RURUIENI 


Pentru stărpirea buruienilor și 
spargerea cruslei, în special după 
răsărirea plantelor de cultură, loauna 
primăvara, se înlrebuințează cu 
prapa noastră flexibilă. «e- 
n comerţul de maşini apri- 
sală pentru buruieni” (fig 









Cousirucţia ingenioasă a aceste 
grape face ca, asupra fiecărui dinte 


SAPE. LOPEŢI. TÂRNACOAPE 
a Ie 


Vaeltele noastre de mă 
tate. care este riguros controlate. 





sunt confecţionate prin forjare. dintr'un otel de prima cali- 


In atelierele fabricei noastre se pol execula orice tipuri (forme) de unelte, cu sau fără 


inimă. 








în ceeace priveşte cuţiile speciale, se satisfac în limit 
Pentru exe speciale, se cer mostre sau şabloane. 
Marcarea greutăţii pe unelte se face în dkg. 





In ceeace priveşte toleranța în greutate, limita este următoarea : 


l.a unelte până la 50 dkg. inclusiv, plus-minus 100,: 
La unelte dela 50 dkg. în sus, plus minus 6%; 
Lipsa de 2—1 kg. la 100 bucăţi sape, hărleţi ele. nu poate forma 


reclamatiuni. 


oate comenzile se execulă după formele şi greutăţile normale. orinţele clienţilor, 
a normelor fabricei. 


obiectul vreunei 


MAŞINI_DE BATUT PORUMN Cip. 117—-119) 
9), 


| Maşinile de bălut porumb, pentru acţiunea manuală. construite de noi. sunt de 
tipuri şi anume: 


Tip. 1 — acţionat cu manivelă (fig. 117). 





TE 
ana va 











Fig. 117. Fig. 118. Fig. 119, 
Tip. NI — acţionat cu manivelă şi pedală (fig. 113) şi 
RO — za ri în sau cu manivelă şi pedală (fig. 119). 


Toate aceste lipuri de maşini sunt construite cu scheletul şi panourile din lemn, 
solid cu armături de fier, iar mecanismul este compus din piese turnate din fontă. 


sntare, materialul de curăţit e; PI i __ 
formă de casetuelă unilormă și 
pe sub acțiunea curentului ude 
aer, produs de ventilator. Curentul 
le aer separă boabele în diferite 
cateuorii. după proprietăţile lar 








SELECTOR VICTORIA 


alin 
sub 
ajui 





rodinamice. Boabele cele mai grele 
cal în imediata apropiere a uurei 
caualului de aer. Cu ajutorul clupei 
1. prin înclinarea ei spre de "apla sau 
spre stinga. se poate mări sau mie 
şora caulilatea de. boabe din cale 
soria 1. Boabele mijlocii, ca greutate, 
cad în spaţiul cuprins într 
şi elapa II: şi categoria acea 
boabe poale fi mărită sau micşorată : 
prin deplasarea celapei. Dincolo de 
clapa II cad boabele cele mai ușoare. 
iar pleava, paiele, boabele seci. pra- E 
ful ete.. sunt suflate încfară din ma- - 
şină, prin canalul de evacuare. 
Potrivirea debitului. î vitezei curentului de aer. alegerea poziției corespuni 
clapele 1 şi II. se fac cu cea mai mare ușurință. oh nd procesul de cu 
așezal în peretele late al maşinii. Debitul se modifică prin dep 
Salei gradate [. Poziţia elapei se modifică prin deplasare 
date 1] şi LII. Viteza curentului de aer se modifică deplusănd pârghia IV, care acţione 
multa asupra celor 1 jumătăţi de obloane, ce închid deschizălurile 
“crului în ventilator. 























ătoare pentru 
e prin geamul 
rea mânerului în dreptul 
mânerelor în dreptul scalelor 































INSTRUCŢILINI PENTRU h 





TRIEBUINȚARIE 
INTRODUCERE 





selectorul ..Vietoriu” este e uri tz Aa velă 
: tri pi „ConsI rul de Uzinele „„Meșiţ”. [inănd sezmă de necesitatea 
simplă, eltină şi totuşi prrfecțion Maşini ucvcastă, datorită preţului 


de a avea 01 
sin ra » i a i Pi Ă va pi gi i 
redus şi a randamentului mare, este destinată micilor : ultori din Nominiia. 
„Uzinele „Meșiţu” au reușit să pună 









“Ținând seamă de condiţiunile de lucru la noi în |: 
la al bcr VIM române un seleclor cu «ețiorcare munuuli. bl trebue să înlocui 
selectoarele 5 rit pentru acţionarea exclusiv motrică, care necesilă personal anume pregătit 
şi cheltueli de întreţinere, incomparabil mai mari. 

| Selectorul RI) ietoria construit în Uzinele noastre, cu cea mii mare atenţie şi ingrijire, 
satisface toate cerințele în ce priveşte mânuirea simplă şi uşoară. dar mai ales privitor la 
efectul de curăţire ȘI sortare. Suntem siguri că prin introducerea selectorului ..Vietorin”, au 
adus un mare serviciu agriculturii româneşti. 


A. — DESCRIEREA SELECTORULUI VICTORIA” 











Forţa necesară punerei în funcţiune a selectorului. cu ajutorul manivelelor, este furni- 


zată de 2 oameni. 

Una dintre manivelele de acţionare se află pe roata mare de Lransmisie (Ii. 2), iai 
alta pe partea opusă a maşinei (Fig. 1). Turalia este transmisă axei principale cu ajutorul: 
2 pintoane conice. Cele 2 manivele sunt aşezate în aşa fel, încât mişcările unui lucrător nu sun 
împiedecale de mişcările celuilalt. 

Forţa necesară pentru acţionare 
câte 12 kgm;sec. pe om. Ă Ă | ) 

L.a acţionarea selectorului cu ajutorul unui motor, roata de curea poale fi montată fi 
pe axa principală a selectorului, fie pe cea a ventilatorului. 








a selectorului este de cca. Eg1IP, deci circa 21 kg sec 





- Valul de alimentare. 


valul de alimentare, 
aşezal dedesubtul găurii 
„e alimentare, împiedică 
infundarea ci, Il asiaură 
repartizarea uniformă a 
materizalului de curăţil, 
pe care aruncă înti”o 
cascadă regulată în cu- 
renlul de aer. 

Cureaua care sere 
veşte pentru acţionarea 
valțului este incrucișată, 
Această aşezare a ei. per- 
mite realizarea alimen- 
tării trecând materialul 
deasupra valţului, evi- 
lându-se astfel spargerea 
boabelor. 

Înălţimea de cădere 
a boabelor de pe val- 
țul de alimentare în cu- ” 
rentul de aer, este de - — 
5 tm. Cifra această a Ș ă | IE 
fost stabilită după lungi experiente. Pentru a evita influența negativă a vârtejelor, ce 

alungul pereţilor, lungimea valţului de alimentare 


se formează în curentul de aer deal | al 
este mai mică, decât lăţimea camerei de sortare. Prin urmare pentru curățirea ma- 















„sunt. evăcuale din maşină prin canalul Nr l 
EL cul II). Boabele din această categorie” sunt 
centru măcinat. = sul 
ul !poabele cele mai uşoare, seci, împreună cu 
rile străine uşoare, cad în al] A-lea i 





rpuri. asia a A compar 
ele Ele sunt evacuate din mașină prin ponei 
ntul III). Acest material poate fi folosii 


Nr. 2 (să 
aumai ca hrană pentru vile, 


Clapa l. 


Cu ajutorul acestei clape, se face separa 
din cascada boabelor a celor mai grele, de cele, 
având greutatea mijlocie. 

Cu cât mai mult înclinăm clapa această spre 
valul de alimentare, cu atăt separarea se face mai 
sever, deci în „Vântul LI” procentul boabelor celor 
mai grele va fi mai mare. 

Dacă înclinăm clapa 1, dela valul de ali- 
mentare, lărgim zona limitată de ca, deci pro- 
centul de boabe de greutate mijlocie. căzute în 
„Vântul 1” va deveni mai mare. , 
„Poziţia clapei 1, este bine potrivită atunci, 
când în spaţiul limitat de clapa a 2-a, ajung mai 
multe boabe mari. uşoare. Aceasta se constală 
cereelând probele luate din materialul evacuat prin 
“ualul No. 2 (Vântul ÎI). 
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I.cu transmisie pe perete. 
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TABLOUL Nr. 3 Dimeuslunile rotilelor de pluguri „Reșița“ 


Ă Greu. | Ecarta. Diametru! soții i 
TIPUL | catea |meatul . " BUTUCUL Sistemul OBSERVAȚIUNI 
ROTILEI mari mici de ungrte 


capac ungs: 
tor cu filet 


lurnat cu 
discuri «lin ungător 
tabl presa! cu filet 
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ae Saare] ES 2 


turnat cu capac 
discuri din | late/lal] unpător 
tablă presată cu filet 
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*) Rotitele ESB şi BORS sunt prevâzute cu propiele la scaunul șelci, 


[za cerere ȘI cu un suprapreț. se li- 
ați. care 


vrează şi rotile cu osia din 3 bue 
poate fi lungit (fig. 302), 

Şeaua (fig. 27 — 28) este prevăzulă 
cu ut segineul (poteoavă, fig. 27 —»%) 
care împiedică ieşirea capătului de prin- 
deiu din crestătura şeii. La cerere livrzun 
şi fără sepimentul de sinuranţă. 

Șeaua plugurilor reversibile (fig. 332) 
este prevăzulă cu mai multe crestături. 
Holila este prevăzută cu 2 roţi de di- 











































Fig, 28 






mensiuni epale şi osia dreaptă 
(ip. 33). 
Hotila plugului reversibil „..Ju- 


stin” (fig. ăl— 
cu dispozitivul » permite 
barea poziției roţilor. Dispozitivul se 
compune dintr'o pârghie de reglaj 
(a) şi un segment dinţat (b) pentru 
fixarea pârghiei, 

Unii agricultori obişnuese să a- 
laşeze rotila plugului înapoia căruţei 
când se duc la arat, Acest procedeu 
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